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MP-DRY
Fraises polyvalentes "MULTI-PURPOSE"

avec traitement DLC pour la découpe
de I'aluminium avec ou sans lubrifiant!

Y | NoAMASCENDANT | d | D [ ¢ | L |
g [S1z20/6650mP DR | 20 | 6 [ 6 [ 50 |
Sia0/c6somp orv | a0 | 6 [ 6 | s0 |
[S1a,0/612:50 MP - oRY | a0 | 6 [ 12 [ 50 |
[Si5.0/61250 MP-ORY | 50 | 6 [ 12 [ 50 |

Sie0/61250 MP _DoRY | 60 | 6 | 12 | 50 |
- [S16.0/612:50 P DRY B | 6,0 | 6 | 12 | 50 |
[Si6.0/62250 MP DRV | 60 | 6 | 22 | 50 |
[S160/62258 MP _DRY x| 60 | 6 | 22 | 58 |

S1 = Fraise une lévre

d = Diameéetre de coupe

D = Diametre de la queue
{ = Longueur de coupe

L Longueur totale
MP= Polyvalente
B = Equilibrée

B=équilibrée (balanced)




MP-SUP

Fraises polyvalentes "supérieures"
avec

pour la découpe de I'aluminium avec

ou sans lubrifiant!

Surface plus dure!

60% de frictions en moins.

Nos outils en action :
découpe de I'aluminium 3 et 8mm
en une passe sans lubrifiant sur

WWW.Crown-norge.no

| NoAmASCENDANT | @ [ D | £ | L
Siso/3ess _ wpsup | 30 | 3 | 6 | 38 |
Siaomeso _wrsor | 40 | 4 | 6 | o |
Siz0/6650 _wrsor | 20 | 6 | 6 | 5o
Sis0/6650 wesor [ 30 [ 6 | 6 [ so |
S1-4,0/6-6-50 MP-SUP
S1-4,0/6-12-50 MP-SUP
S1-4,0/6-12-50 MP-SUP
S1-5,0/6-12-50 MP-SUP
S1-6,0/6-12-50 MP-SUP-B
$1-6,0/6-22-50 MP-SUP
S1-6,0/6-22-58 MP-SUP-B
S1-8,0/8-22-64 MP-SUP-B
S1-8,0/8-32-76 MP-SUP-B
S1-8,0/8-42-76 MP-SUP-B
$1-10,0/10-22-64 MP-SUP-B 10

$1-10,0/10-32-76 MP-SUP-B 10

$1-10,0/10-42-76 MP-SUP-B 10

$1-10,0/10-55-100 MP-SUP-B 10 55
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Egalement

excellente p
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Fraises "ACRYLIQUES" 1 ievre avec surface polie, pour I'acrylique, matiéres synthétiques, mousse, bois.

// L'outil parfait pourd@crylique, les
4 ’ /‘ d (DY
COUPE ASCENDANTE COUPE DESCENDANTE & p A2 R & matieres Synt
[NoArt. ASCENDANT| d [D [ £ ] L | ————e e e 74 \ £ NSy ‘ 4
- A / lamo bois!
[s115/3630A [15]3 [6]30] ’ \ S N y
[ No A DESCENDANT | d [D| (] 1 7, A S
4 ‘.’/'
F 4 «{ b
[ 51-2,0/3-6-38A-DC |2,0]3 | 6 [38] 7 ey
[ 51-3,0/3-6-38ADC_[30]3 |6 [38] T
/ : - Lk
[513,0/31138A |30 3 | S1-4,0/4-8-50A-DC | 4,0 4| 8 |50 :,
[513,0/32250 A | 3,0 | 3 | /
14]50

ST20/a650A |20 a6 |50

(o))
a
n
o

S1-2,0/6-6-50 A-DC 2,0

[sTa0/a850A |40 a |5 |50 [ 51:3,0/6:6:50ADC 13,016 16 |50

[5140/21250A |40 [ 4 [12] 50 | 206 J11so

[S1-2,0/41450 A | 40| 4 |14 50 |  51-4,0/6-8-50A-DC | 4,0[6 [ 8 [50]

[Sia0/42250A [ 40| a [22] 50| [514,0/6 12 50ADC [ 4,0 | 6 [12]50] . .
oA Tao i as e [Si4.0/6c1450ADc| 4,06 [14]50 Les meilleures fraises
Sizo/c6s0A |20 6 650 s0l6 [12[50]

[Si50/6650A |30 6 |6 |50 [N 5.0 16 h1elso

[S150/61150A |30 | 6 [11] 50 | [s15.0/6.22.60aDC[50[ 6 [22[e0

Si50/61450A |30 6 [1a] 50 [s1-6.0/6-12.50ADc]e0]6 12 [50] :

[S13,0/62260A |30 6 [22] 60 | [ 51-6,0/6-22-60A-DC| 6,0 | 6 [22]60] RESULTAT.:
raoiessoA Taol ol s 20 IR STeo/mrzciAnc| 508 [22]6a] , S
iroerrson Tas e Tisl =0 |l [Siso/s3270ADc] 808 [52]70 > B O Wl e

[Sia0/61450A 40 6 [1a]50 |  Moins de bruit
Siso/eisoa [0 e [12]50 51 = Fraise une lavre * Meilleur etat de surface
S150/61650A |50 6 [16]50 | d = Diamétre de coupe « Dure plus longtemps

[51-5,0/62250 A [ 5,0 | 6 [22] 50 | D' = Diamétre de la queue
[5160/61250A |60 | 6 [12] 50 | | - loneueurde coupe
[51-6,0/62250 A_| 6,0 | 6 [22] 50 | L | A - Acrylique
[516,0/63264 A |60 | 6 [32] 64 | P
ﬂ ! DC = Coupe descendante
[si-6,0/64276 A |60 | 6 [42] 76 |
[Sic0/82064A |80 | 8 [22] 64 |
[51-80/83262 A |80 8 [32] 64 |
[s1:8,0/84276 A |80 8 [42] 76 |
[51-8,0/822-100 A | 8,0 | 8 [42 100
[51-8,0/855-100 A | 8,0 | 8 |55 100
[5110,0/10 22 64 A[10,0| 10 | 22 | 64 | _
| D]

CoUts de révision
des broches réduits

| No Art. ASCENDANT | d | D [ ¢
$1-5,0/6-12-50 A-Bal | 5,0 | 6 |

$1-5,0/6-22-58 A-Bal 5
$1-6,0/6-12-50 A-Bal
$1-6,0/6-22-58 A-Bal
$1-6,0/6-32-64 A-Bal
S1-6,0/6-42-76 A-Bal
$1-8,0/8-22-64 A-Bal
S1-8,0/8-32-64 A-Bal
S1-8,0/8-42-76 A-Bal
$1-8,0/8-55-100 A-Bal
$1-10,0/10-22-64 A-Bal
$1-10,0/10-32-76 A-Bal
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/| $1-10,0/10-42-76 A-Bal 1
< ‘ ' $1-10,0/10-55-100 A-Bal | 10,0 100

La gorge

Avec Ieshoches a havute frequence, el ne e

il faudrait toujours utiliser a la gorge principale
des fraises équilibrées. °me':fgfq‘z%z'§;‘1e“*
A partir d'un @ de 8mm, il faudrait des copeaux.

les utiliser sur toutes les broches.

P A

Géométrie de coupe identique aux
fraises "ACRYLIQUES" standards.




Fraises “MULTI-PURPOSE” (polyvalentes 1 levre)

COUPE ASCENDANTE

[No A, ASCENDANT | d | D | ¢ | L |
[Siio/Eassme | 10 [ 3 [ 4 | 38 |
$1-1,5/3-6-38 MP 8
51-2,0/3-6-38 MP 38

3

3

3

a

q

q

a

q

a

a

q

S1-2,5/3-6-38 MP 3
S1-3,0/3-6-38 MP
S1-3,0/3-11-38 MP
S1-2,0/4-6-50 MP
S1-2,5/4-6-50 MP
S1-3,0/4-6-50 MP
S1-3,0/4-11-50 MP
S1-4,0/4-6-50 MP
S1-4,0/4-12-50 MP
S1-4,0/4-14-50 MP
S1-4,0/4-22-50 MP
S1-2,0/4,365-4-165 MP
S1-3,0/4,365-4-165 MP
S1-2,0/6-6-50 MP
S1-2,5/6-6-50 MP
S1-3,0/6-6-50 MP
$1-3,0/6-11-50 MP
S1-3,0/6-14-50 MP
$1-3,5/6-12-50 MP
S1-4,0/6-6-50 MP
S1-4,0/6-12-50 MP

$1-4,0/6-14-50 MP
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4365 | 4 | 165
[ 6 | 6 |
[ 6 [ 6 |
| 6 | 6 |
[ 6 |11 |
[ 6 [ 14 |
[ 6 |12 |
[ 6 [ 6 |
[ 6 |12 |
[ 6 |14 |
[ 6 [ 22 |
[ 12 |
| 6 | 16 |
[ 6 [ 22 |
[ 6 |12 |
| 6 [22 | s0
[ 32 |
| 6

$1-4,0/6-22-50 MP
$1-5,0/6-12-50 MP
$1-5,0/6-16-50 MP
$1-5,0/6-22-50 MP
$1-6,0/6-12-50 MP
$1-6,0/6-22-50 MP
51-6,0/6-32-64 MP
$1-6,0/6-32-100 MP
S1-8,0/8-22-64 MP | 8 | 22 |
[Sis.0/a326amp | 80 | & 32 | s |
[Sis0/saz76mp | 80 | & 42 [ 76 |
Sis0/842 100 MP | 50 | & | 42 |
$1-10,0/10-42-76 MP
51-10,0/10-55-100 MP
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pour I'aluminium, ACM,
laiton, plastiques, MDF

S1 = Fraise une levre
Diameétre de coupe
Diametre de la queue
Longueur de coupe

L Longueur totale

MP= Polyvalente

Bal= Equilibrée

DC = Coupe descendante

d
()
4

Meille ement.
Dure pli temps.

COUPE DESCENDANTE

m

No Arl. DESCENDANT | o 1D £ ] L |
[s13.0/3638 Mpoc_[3.0]3] 6 [38]
E
Sir.0/6a50 mpoc_[2.0]6] 4 [50]
[S13.0/6650 Mpoc_[3.0]6] 6 [50)]
[515,0/611-50 Mp-oc [3,0] 6 [11]50)]
[S14,0/6550 Mp-oC_[4,0]6] & [50]
[514,0/612-50 mp-oC [2,0] 6 [12]50)]
[S15.0/6-12-50 mp-oc [5,0] 6 [12]50)]
[Si5.0/622:60 mp-oc [5,0] 6 [22]e0)]
[S16,0/612:50 mp-oc [6,0]6]12]50)]
S160/622560 Mpoc [60]6[22]60)]
Sico/mrr6s wpoc [5.0]8 23 ]6d]
[S16.0/8-32-70 MpoC [8,0[ 8 [32]

Crown Norge, des petits outils pour de
grandes réalisations!

R
Fabricant; www.maanen.no

X Games Oslo

Géométrie
de coupe
identique
aux fraises
"MULTI-
PURPOSE"
standards.

Les fraises

équilibrées

"MULTI-PURPOSE"
RESULTAT:

Moins de vibrations
Moins de bruit

Meilleur état de surface
Dure plus longtemps
CoUts de révision

de broches réduits

No Art. ASCENDANT
$1-5,0/6-12-50 MP-Bal
$1-5,0/6-22-58 MP-Bal
$1-6,0/6-12-50 MP-Bal
$1-6,0/6-22-58 MP-Bal
$1-6,0/6-32-64 MP-Bal
S1-8,0/8-22-64 MP-Bal

$1-8,0/8-32-64 MP-Bal
S1-8,0/8-42-76 MP-Bal
$1-10,0/10-22-64 MP-Bal
$1-10,0/10-32-76 MP-Bal
$1-10,0/10-42-76 MP-Bal
$1-10,0/10-55-100 MP-Bal

Avec les broches a haute fréquence,
il faudrait toujours utiliser des
fraises équilibrées.

A partir d’'un @ de 8mm, il faudrait
les utiliser sur toutes les broches.

7
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FRAISES ACM RAINURAGEEN V

Fi

EN CARBURE MASSIF - EQUILIBREES

Nouvelle géometrie.
Bout sphérique pour
unpliage plusprécis!

90°-120° - 135"

Egalement
excellentes
pour 'acrylique,
les matiéres
synthétiques et
le bois!

Epaisseur max.
du matériel

N

Y MR Moot roseAcm [V o [0 [ U | X | ik, [Smmdmm [ smm [ Gmm]
- [ ACM 6.0/65092"  ]92°]60] 6 ]50]o2] - [ [ -] | [ |
| [ ACM 10.0/6-5090° 90" |100] 6 |50]1.8] = [ [ = | - | [ |

-1 -1 1
[ - 1 -1 [ |
[ B2-ACM 10.0/10-50-90° 90" |100]10]50]18] [ = [ = | « | [ |
l Wl B2-ACM 13.0/6-50-90° 90" ]130] 6 |50]1.8] | - | - | + ] - [ - |
135 | || d [ - | - [ - ]
[ | [ ]
(B2 ACM115/850120° [120°|11,5] 8 [50[18] | I I
1201150 6 |so]18] | < | - | - ] [ |
N I A AN N N
|
T
] 135 I N (N NN S N
1351205/ 12f/s50]18] | - | - [ - | [ |
B = Bout sphérique (Ball nose) ACM ="Aluminium Material Composite"
2 =2 lévres = Egalement en stock avec traitement DLC




FRAISES POLISSAGE DIAMANT

La fraise polissage diamant donne un excellent résultat lorsqu’elle est utilisée avec une
machine CNC haut de gamme, rigide et sans vibrations.

Toutes les fraises POLISSAGE DIAMANT sont équilibrées jusqu’a 60'000 tr/min
et ne génerent pas de tensions dans la matiere. ‘

MCD (Monocristallin)

S 5150506 |3 [s0[3]6 0]
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Polissage chanfrein
. 45° (Total 90°)
£ = Polissage chanfrein
P 45° (Total 90°)
o Fraise gravure 30° (Total 60°)
R Troncature 0,4mm

N < Polissage chanfrein/gravure
- 45° (Total 90°)
.\ > Troncature 0,4mm
\surche neftel d

e
n |l w n 0 n
o o o o o
NN R~
wlwlwu]w

<>
o~
»

Nouveau!

MCD 1T1Tmm sur
diametre 6 & 8mm

PCD (Polycristallin)

| Noat [ e|Ud|D[3]
44150 - d6 D6 [14[50] 6 [ 6 |22]
22160 —ds b [22[60] 8 [ 8 [33]
(55 175 _ds 10| 33 | 75 | & | 10]43]

Longueur du diamant PCD :



Fraises a bout
sphérique, 1 levre,
pour bois, verre
acrylique, matieres
synthétiques et méme
le caoutchouc!

I N A
[e20es0A [50]3]e [50]
|
L

Fraises de gravure pour A
I'acrylique et
matieres synthétiques

Ersoeizeon (506 [i2]eo]
[Ei60/61280n |60 612 [80]
R T i e

S1 = Fraise une lévre

d = Diamétre de coupe

\ ‘ D = Diamétre de la queue

> { = Longueur de coupe

Polies et équilibrées. o A porest totse
A-GR-3,0/60° (0,2) _ a-q

A-GR-6.0/40° (0.4) B = Bou.t spherlque
A-GR-6,0/60° (0,4) S2 = Fraise 2 lévres

¥ A-GR-6,0/92° (0,2)

#également excellente pour 'ACM de 3mm!

y Fraises 2 lévres avec
il traitement de surface pour

f\ inox/acier trempé.

!

r = rayon

[Noan 2lewes | d D[] L]

5
[Sis/3235 [15]

-II- >

Soi0/e2a0 |ol6 2 [a0o]

[S215/6340_[15[6[3a0]07]

. S22,0/6:440_[20[6[aa0]oz]

S25,0/6540_[30[6[5[a0]07]

I I U <> /6520 [2.0[6 [5]20]02]

\/

Fraises 3D / Rainurage en V
pour matiéres synthétiques/bois/MDF.
En carbure massif, 5mm d’épaisseur. Trés rigide.

o wanrcoeeny | V[ a [0 £] L]
Sos/sco oo [32] 8 [os[72]
Soie/es0 [0 [16] 6 @ [55]
o0 [0 [1e] e @ [ss]

032750 |90 [32] @ [ae[es]
A i R B
032120 120732 @ [s0[se]
10 o527 1505052 5 5 53]



NOUVEAU

fraise PCD
développée pour
I’ACM minéral :

RESULTATS STUPEFIANTS dans

DIBONDFR
ALUCOBOND A2
ALUCOBOND PLUS

Fraises de compression

Coupe <,:scendanie & descendante pourun D Fraise 2 leévres avec un
bon resultat sur les 2 faces (multiplex, A "1 rayon négatif pour
contreplaqué, eic.) chanfreins arrondis.

Egalement excellentes
pour l'acrylique, les
matieéres synthétiques
et le bois.

S1-4,0/6-15-50 A/CC
S1-6,0/6-22-58 A/CC
S1-6,0/6-22-64 A/CC-B L J
S1-4,0/6-15-50 MP/CC i

T
AcrylidueL .‘

| ; 3
L B Noat Aot [X]
Rl "2 00/c [i0] 6 [so[aalig
vow
I l

X e

S1-6,0/6-22-58 MP/CC
S1-6,0/6-22-64 MP/CC-B

= —

A

> -

VM

-

DECOUPE & CHANFREIN |
Longueurs de coupe totale (1) :
£52 - 10,2 - 13,0mm

Equilibrées pour 60'000 tr/min. Pour une épaisseur de

5mm, 1T0mm et 1/2" (12,7mm)

IS I O B
(N1 5010/6 52 52 [5010 652 5255

[NRi 3,010/6 10,2 56 | 3,010 | 6 [102] 56 3,5
NRT 3.010/6 15,0 60| 3:010 6 [15.0]60] 5.5

11




No

POUR L'INOX ET L’ACIER TREMPE!

excellent pour la gravure fine dans l'acier.
(Uniguement pour machines rigides avec
broches hautes fréquences).

h

D L
3,0x38mm (7) HR-SE(30
4,0x38mm  (7) HR-SE(30°)

4,0x38mm (9 + 9) HR-DE(30°)
4,0x45mm (10 + 10) HR-DE(30°)

D =Diamétre de laqueue
L =Longueur totale

[1 =Longueur de ladent
HR =Demirond

QR = Quart de rond

SE =Bout simple

DE =Bout double=équilibré
() =Angle de coupe

Il

- e B m“
— . W |

Tolérances:
-0.000 mm
S0 |

GRAVEZPLUSET MIEUX! MOINS DE REAFFUTAGE!
CARBURE DE TUNGSTENE DE PREMIERE QUALITE

AVEC TRAITEMENT DE SURFACE

ULTRAFIN DE SEULEMENT 0,5

/% puppe e’ é‘r’/ﬂ/fmfw el praveases
LEI/o8 aut oaliip db (on %fyg “

Grafik&Munzindustrie, LANG GmbH & Co. KG

"Economy Line”

Joachim Steidel, directeur commercial,

Demirond plat :
4,0x38mm(11)HR-SE-BL
4,0x38mm(9+9)HR-DE-BL

4,365x165mm(13)HR-BL

6,0x50mm(13)HR-SE-BL
6,0x50mm(13+13)HR-DE-BL

Quart de rond plat :

4,0x38mm(11/9)QR-SE-BL
4,365x165mm(13/11)QR-BL

6,0x50mm(13/11)QR-SE-BL

Tolérances :

-0.000 mm
:}@a B

pour broches hautes fréquences et
machines a courroies. Egalement
excellent dans le laiton et I'aluminium.

D L
3,0x38mm (7) HR-SE(30)
3,0x38mm (7/5) QR-SE(30°)
4,0x38mm (8) HR-SE(15°,30°,45°)
4,0x38mm (9+9) HR-DE(30")
4,0x45mm (10 + 10) HR-DE(30°)
6,0x45mm (12) HR-SE(15°,30°,45")
6,0x45mm (12/10) QR-SE(30°)
6,0x50mm (12 + 12) HR-DE(30°)
4,365x165mm (13) HR(30°)
4,365x165mm (13/11) QR(30°)

Aiguisé a 0.0 mm.
Traitement de surface { -2,

3,0x38mm(7)HR-SE-E (307)
3,0x38mm(7/5)QR-SE-E (30°)

4,0x38mm(8)HR-SE-E (30", 45°)
4,0x38mm(8/6)QR-SE-E (30°)
4,0x38mm(9+9)HR-DE-E (30°)

6,0x50mm(13)HR-SE-E (30", 45°)
6,0x50mm(13/11)QR-SE-E (30°)
6,0x50mm(13+13)HR-DE-E (30°)

4,365x165mm(13)HR-E (30°)
4,365x165mm(13/11)QR-E (30)

|

| oD}

Diamant non rotatif:
90° and 120°

3,175 x 28mm
3,175 x 114mm
4,365 x 165mm

Tip size:
0,125mm
0,25mm
0,38mm
0,51mm
0,64mm
0,76mm

Diamant rotatif:
3,175 x 127mm [
4,365 x 178mm

1,02mm (uniquement en 4,365 x 178mm)

>

CR@WN

NoORGE

Distributeur pour la France:

MAVYLOXSARL

205 rue de la Trioliere, F-74890 Bons en Chablais

Tél. +33 (0)4 50 87 73 72
Fax +33 (0)4 50 87 73 62
mail@ mavylox.fr
www.mavylox.fr
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